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Masterlnject® 1302 (Eski Adi Concresive® 1302)

Epoksi Esasli Enjeksiyon Malzemesi

Tanimi

Masterlnject® 1302, epoksi esasl|, iki bilesenli,
dusuk viskoziteli, 1 mm’ye kadar olan ¢atlaklara
basingla enjekte edilmek lzere gelistiriimis
enjeksiyon malzemesidir.

EN 1504-5
Kullanim Yerleri

» 1 mm’ye kadar catlaklarin onarilmasinda,

s Betonarme, tas vb. yapilarin enjeksiyonla
onariminda,

» Glclendirme amaciyla celik sarginin (kusak,
lama), betonarme veya tas ile arasinda kalan
bosluklarin doldurulmasinda enjeksiyon
recinesi olarak kullanilir.

Teknik Ozellikleri

Avantajlari

Kilcal catlaklara derinlemesine penetre olur.
Yiksek mekanik dayanimlara sahiptir.
Betona ylksek aderans saglar.

Dusuk viskoziteye sahiptir, distik basinglarla
bile rahatlikla enjekte edilir.

= Solvent icermez.

Uygulama Yoéntemi
Yiizey Hazirhgi

Yizeydeki siva, tim ¢atlak diizlemi bellenebilecek
sekilde alinmalidir. Uygulama yapilacak beton
ylzey toz, yagd ve insaat atigindan arindirilip,
ylzeydeki hasarli ve gevsek beton pargalari

Malzemenin Yapisi

Masterlnject® 1302 Bilesen A Epoksi Regine

MasterInject® 1302 Bilesen B Epoksi Sertlestirici

Renk Seffaf

Kati Madde Orani (Hacimsel) %100

Karisim Yogunlugu 1,06 + 0,05 kg/litre LK
Viskozite 200-350 mPa.s 1
*Basin¢ Dayanimi (7 gun) (TS EN 196) >65 N/mm?

*Egilme Dayanimi (7 gtin) (TS EN 196) >25 N/mm?

Yapisma Dayanimi (Betona) (7 guin) >2,0 N/mm?

Uygulama Kalinligi Min. 0,1 mm Maks. 1,0 mm

Parlama Noktasl >+62°C

Uygulanacak Zeminin Sicakligi +10°C +35°C

Kullanma Sdresi (+20°C) 25 dak.

Yeniden Kaplanabilir Stiresi (+20°C) 18-24 saat *,‘,
Tam Kirlenme Suresi (+20°C) 7 gin

*Tipik degerler: +23°C'de, %50 bagi nem kosullarinda 4x4x16 cm harg prizmasinda yapiian deneyler sonucu eide ediimistir. Yiiksek sicakiikiar

sureleri kisaltir, diistk sicakliklar uzatir.
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temizlenmelidir. Ylizeyde su akintisi varsa, drene
edilmeli veya uygun bir tikac ile kapatiimalidir.
Catlagin genisligine, derinligine ve ortam
kosullarina gére karar verilerek, ¢atlak diizleminin
her iki tarafindan sasirtmali olarak uygun araliklar
(-20 - 25 cm) ile delikler agiimaldir. Bu delikler
catlak dizlemini delip diger tarafa gececek
derinlikte olmali ve g¢atlak diizlemi ile yaklasik
45°lik acI yapacak sekilde agiimalidir. Acilan
delikler icerisine hava tutularak toz ve serbest
parcaciklar uzaklastirimali ve igerisine pakerler
cakilip, sikilarak sabitlenmelidir. Tim pakerler
yerlestirildikten sonra, paker cevreleri ve gatlak
tizeri MasterBrace® ADH 1406 (Daha hizli
uygulama icin MasterFlow® 920 AN
kullaniimalidir.) ile kaplanarak sizdirmaziigi ve
rijitligi saglanmalidir. Ortam ve hava kosullarina
gore en erken 12 saat sonra uygun enjeksiyon
aparati kullanilarak enjeksiyon islemine
baslanmalidir.

Karistirma

Masterlnject® 1302 karisim oranina gére
kullanima hazir setler halinde temin edilmektedir.
Karisima baslamadan o6nce malzeme
sicakliklarinin +15 - +25°C arasinda oldugundan
emin olunmaldir. B bileseni, tamami ile A
bileseninin icerisine bosaltiimali ve B bileseninin
icerisinde malzeme kalmadigindan emin
olunmalidir. Karisim, yaklasik 300 dev/dak.’lik
bir karistirici ve uygun karistirma ucu ile, ambalaj
kenarlarinda ve tabaninda karismamis malzeme
kalmamasina dikkat edilerek, en az 3 dakika sure
ile homojen bir karisim elde edilinceye kadar
karistirimalidir.

Karisim Oranlari

Masterlnject® 1302| Bilesen A Bilesen B
Karisim Miktari 4,40 kg 0,68 kg
Karisim Yogunlugu 1,06 kg/litre

Uygulama

Hazirlanan Masterlnject® 1302 karisimi, tek
bilesenli enjeksiyon pompasi haznesine
dékulerek, 0 ile 40 bar arasindaki uygun bir
basingla, en dlsik seviyedeki pakerden
enjeksiyona baslanmalidir. MasterInject® 1302
bir Ust pakerden tasmaya basladiginda, catlak
icerisindeki havanin bosaldigi ve yerine enjeksiyon
malzemesinin doldugu anlasiimalidir. Enjeksiyon
hortumu, bulundugu pakerden cikartilip bir Gst
pakere takildiktan sonra, isleme en Ust pakere
kadar ayni sekilde devam edilmelidir. En Ust
pakerden malzeme tastiginda, ¢atlak diizleminin
enjeksiyon malzemesi ile doldugu kabul edilerek
Masterinject® 1302 uygulamasi bitirilmelidir.
Masterinject® 1302 uygulamasindan en az 24
saat sonra, ylizeye yapilacak diger uygulamalar
icin paker uglar kesilebilir. 1 mm’den genis
catlaklara yapilacak enjeksiyonlar ile enjeksiyon
disi uygulamalar icin BASF Tirk Kimya Sanayi
ve Tic. Ltd. Sti. Teknik Servisi’ne basvurunuz.

Sarfiyat
1 litre bosluk icin 1,06 kg’dir.
Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

» Uygulama yapilirken ortam ve ylizey sicaklidi
+10°C’nin altinda ve +35°C’nin (izerinde
olmamalidir.

m Epoksi enjeksiyon islemleri, teknik yeterlilige
sahip uygulamacilar tarafindan yapilmalidir.

» Recine esasli sistemlerin ¢calisma ve reaksiyon
sureleri, ortam ve zemin sicakligi ve havadaki
bagil nemden etkilenir. Disik sicakliklarda
kimyasal reaksiyon yavaslar, bu da kullanma
siresini ve galisma slresini uzatir. Yiksek
sicakliklar, kimyasal reaksiyonu hizlandirir ve
yukarida belirtilen zamanlar buna bagli olarak
kisalir. Malzemenin kirind tamamlamasi icin,
ortam ve yiizey sicakligi, izin verilen minimum
sicakligin altina dismemelidir.
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n Masterlnject® 1302, kullanima hazir setler
halinde temin edilmektedir. Uygulama
esnasinda karisim igerisine solvent vb.
¢ozucdller ilave edilmemelidir.

» Karistirma mutlaka uygun mekanik karistiricilar
yardimi ile yapilmahdir. El ile karistirma
yapilmamalidir.

m Enjeksiyon basing degeri, catlagin genisligine
ve derinligine baglidir. Bu nedenle enjeksiyon
basing degerleri her proje icin ayrica
belirlenmelidir.

= Masterlnject® 1302 ile vyapilacak
enjeksiyonlarda, g¢atlak genisligi 1 rrm’den az
olmalidir. Daha genis ¢atlaklar icin BASF Tiirk
Kimya Sanayi ve Tic. Ltd. Sti. Teknik
Servisi'ne basvurunuz.

Aletlerin Temizlenmesi

Uygulamadan sonra kullanilan alet ve ekipmanlar
solvent ile temizlenmelidir. Masterinject® 1302
sertlestikten sonra mekanik olarak ylzeyden
temizlenebilir.

Ambalaj

5,08 kg set
Bilesen A: 4,40 kg teneke kutu
Bilesen B: 0,68 kg teneke kutu

Depolama

Acllmamis orijinal ambalajinda, kuru ve kapali
ortamda +10°C - +25°C arasinda depolanmalidir.
Kisa sureli depolamalarda, en fazla 3 palet ust
Uste konulmal ve ilk giren ilk ¢ikar sistemiyle
sevkiyat yapiimalidir. Uzun sureli depolamalarda
ise, paletler Ust Uste konulmamalidir.

Raf Omrii

Uygun depolama kosullarinda Uretim tarihinden
itibaren 18 aydir. Acilmis ambalajlar uygun
depolama kosullarinda saklanarak bir hafta icinde
kullaniimalidir.

Giivenlik Onlemleri

Uygulama esnasinda, is ve isci Saghgi kurallarina
uygun is elbisesi, koruyucu eldiven, gozlik ve
maske kullanilmalidir. Kiirlenmemis malzemelerin
tahris edici etkilerinden dolayi, bilesenler cilde
ve gbze temas ettirilmemeli, temas etmesi halinde
hemen bol su ve sabunla yikanmali, yutulmasi
durumunda acilen doktora basvurulmahdir.
Uygulama alanlarina yiyecek ve icecek
malzemeleri sokulmamalidir. Cocuklarin
erisemeyecegi yerlerde depolanmalidir.

Ayrintili bilgiicin Glivenlik Bilgi Formu’na (Material
Safety Data Sheet) bakiimalidir.

Sorumluluk

Bu teknik dokiimanda yer alan veriler, bilimsel ve
pratik bilgilerimize dayanmaktadir. BASF Tiirk
Kimya Sanayi ve Tic. Ltd. Sti. sadece Urinin
kalitesinden sorumludur. Uriiniin nerede ve nasil
kullanilacagi ile ilgili yazili &neriler disindaki ve/
veya hatali kullanimlardan dolay olusabilecek
sonuglardan BASF Tiirk Kimya Sanayi ve
Tic. Ltd. Sti. sorumlu tutulamaz. Bu teknik
dokiman, yenisi basilincaya kadar gecerli olup
eski basimlar hikiimsiz kilar (12/2014).

C€

1020

BASF Tiirk Kimya Sanayi ve Tic. Ltd. $ti.
Gebze Organize Sanayi Bélgesi Ihsan Dede Cad.
1000 Sok. Gebze-KOCAELI/TURKIYE

1"
1020 - CPD - 040 039922

EN 1504-5
Beton Enjeksiyon Mamulii
U (F1) W(3) (1) (10/35) (1)

Adezyon > 2,0 N/mm®
Buztime < %3

Camslya Gegis Sicakligi | > 40°C

Dayaniklilik Uygun

Korozyona Karsi Davranis | Korozif etkisi olmadig
kabul edilir.

Madde 5.4'e uygun

Tehlikeli Maddeler
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